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1. VSeobecnda ustanoveni

pro vyrobni materiél

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro objednavani, dodavani a pfejimani hlinikovych plecha ,
ur¢enych k vyrobé tésnicich folii a vyrobu a pfejimani hotovych folii pro pracovni
pretlak 32,5 MPa a DN 500, 600 a 1000.

Nahrazuje :

N 11719
z12/96

Spravce normy :

Sekce spolehlivosti a dokumentace

Platnost od :

1.11. 2006
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N 11 719

Nazvoslovi
Al plechy pro vyrobu tésnicich félii jsou polotovary vybérové a zaru€ené jakosti
s naprosto hladkym a oboustranné lesklym povrchem.

Rozméry tabuli plechl jsou 1 x 1000 x 2000 mm.

Plechy dle €1.1.3 jsou pouzivany k vyrobé tésnicich félii pro hoflavé a vybusné plyny
0 provoznim tlaku 32,5 MPa

Objednavka musi obsahovat tyto tdaje :

a) celkové mnozstvi v kg

b) nazev a rozméry plechu (tloustka x Sitka x délka)
c) &islo rozmé&rové normy CSN EN 485-4 (42 7336)
d) znacky materialu (oznaceni hliniku)

e) zvlastni ujednani mezi odbératelem a dodavatelem.

Priklad oznaceni :

1000 kg Al plechu 1 x 1000 x 2 000 mm, mat. ...... v provedeni podle CSN EN 485-4 (42

7336).

2. Technické pozadavky

2.1 Materidlové hodnoty, pfedepsané pfislusnymi materialovymi listy nebo podle
zvlastnich predpisu pfilozenych k objednavce musi byt dodrzeny.

2.2 VyZaduje se bezvadnd jakost povrchu z obou stran . Povrch musi byt leskly , hladky
a prosty vSech ryh a povrchovych vad.

2.3 Rozdil skuteénych rozmeérl tloustky plechu po délce tabule nesmi pfesahnout
0,03 mm.

2.4 Tabule rovnané v provedeni dle CSN EN 485-4 (42 7336)

3. Prejimani

3.1 Prejimka plecht se provadi podle CSN EN 485-1 (42 1416) v tomto rozsahu :

3.1.1 Zkous$ka pevnosti s urenim meze pevnosti a taznosti.

3.1.2 Vizudlni kontrola jakosti povrchu kazdé tabule.

3.1.3 Kontrola rozmérd kazdé tabule.
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N 11 719

3.1.4 V pfipadé prejimky u vyrobce musi odbératel tento pozadavek uvést v objednavce .

4.1

51

5.2

6.1

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.5.1

7.5.2

Pfipravenost k prejimce oznami vyrobce 10 dni pfedem . Nedostavi-li se zodpovédny
zastupce objednavatele ( odbératele ) ve smluveném terminu , mohou byt vyrobky
zaslany objednavateli .

Predavana dokumentace

Ke kazdé dodavce predlozi vyrobce atest dle CSN EN 10204.

Baleni a skladovani

Plechy uloZi dodavatel do beden a jednotlivé tabule prolozi papirem tak, aby se
zamezilo poSkozeni povrchu plechu.

UloZeni plechu ve skladu se provede proloZzenim papiru mezi kaZzdou tabuli.

Tésnici folie - vyroba

Pfi sestavovani pasl pro svar musi byt konce sestaveny tak , aby uchylka obou
svarenych koncu plechu byla max. 0,02 mm. Fdlie se vyrabéji podle vykresu a pfi
vyrobé je nutno dbat zvySené pozornosti na kvalitu povrchu a svaru.

Prejimani

Pfejimka se provadi kontrolou u vyrobce (zhotovitele ) zodpovédnym zaméstnancem
objednavatele (odbératele) .

Kvalita svaru se kontroluje visualné . V pfipadé pochyb jedna-li se o trhlinku nebo
jinou vadu ve svaru se provede ohnuti v misté svaru.

Povrch celé folie kontroluje se visualné . U tésnicich félii , uréenych pro benzinovy
provoz , pro syntézy a pro tézkou fazi se nepfipousti v tésnici ploSe ryhy ani jakékoliv
jiné povrchové vady.

Mélké ryhy v maximalni délce 15 mm se pfipousti u folii ur€enych k tlakovym
zkouskam.

PFi rozmérové kontrole se tfidi tésnici félie na tfi druhy . Tloustka félie v misté svaru
nesmi byt mensi nez nejmensi tloustka plechu v pasmu asi 50 mm po obou stranach
svaru, to znamena Ze se minimalni uchylka ve svaru nepfipousti.

Félie s maximalni uchylkou 0,05 mm v tloustce v pasmu svaru jsou urceny pro pouziti
v benzinovém provozu a na syntézach a znaci se razitkem kontroly a znackou K.

Folie s maximalni achylkou 0,08 mm v tloustce v pasmu svaru jsou uréeny pro pouziti
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N 11 719

na tézké fazi a znaci se razitkem kontroly a znackou H.

7.5.3 Fdlie s uchylkou od 0,08 do 0,1 mm v tloustce jsou ureny pro tlakové zkousky a
oznaci se kontrolnim razitkem a znackou T.

7.5.4 FOlie nesmi ovSem vykazovat vétSi mechanické poSkozeni a trhliny ve svaru. Félie s
vétsi uchylkou tloustky nez 0,1 mm nebo s hrubymi vadami oznadit razitkem Z

7.6

Typ
” K"

a vyradit.

Priklad znaceni:

+ 0,05
-0,0

+ 0,03
- 0,0

+ 0,06

- 0,0

50

Predavana dokumentace
Ke kazdé dodavce predlozi vyrobce atest dle CSN EN 10204.

Baleni a doprava

Baleni prevzatych félii provadi vyrobce ( zhotovitel ) tak, aby cela félie byla béhem
transportu chranéna proti poskozeni.

Dodatek - seznam citovanych norem a dokumentu

Typ + 0,08
” H"
-0,0
50

8.1

9.

9.1

10.

CSN EN 10204
(42 0009)

CSN EN 485-1
(42 1416)

CSN EN 485 -4
(42 7336)

Kovové vyrobky .Druhy dokument( kontroly

Hlinik a slitiny hliniku — Plechy, pasy a desky — Cast 1: Technické
dodaci predpisy

Hlinik a slitiny hliniku . Plechy , pasy a desky.Cast :4 Mezni uchylky
tvaru a rozméru pro vyrobky tvarené za studena
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